Vorteile

¢ Investitionssicherheit
o Zuverlassigkeit
e Ein System,
ein Ansprechpartner
o Ersatzteilsicherheit
¢ Garantierter Service
¢ Bedienerfreundlichkeit
e Uber 30 Jahre Erfahrung

WOHWA
CGS39 Steuerungssystem fir
Aufbereitungsanlagen im Schittgutbereich




lnvestiﬁonSSiCher mif isafbereitung
Systemsteuerungen
von WOHWA

WOHWA ist seit iiber 30 Jahren fiihrend in
der Projektierung, im Bau und in der Pro-
grammierung von Steuerungssystemen fiir
Aufbereitungsanlagen im Schittgutbereich.
Mittlerweile sind (iber 500 Aufbereitungs-
anlagen weltweit mit hochwertigen WOHWA
Steuerungssystemen ausgestattet. Ein zuver-
l&ssig arbeitendes Projekt- und Qualitéts-
management (zertifiziert nach DIN I1SO 9001)
stellt eine professionelle, zuverldssige und
termingerechte Abwicklung von Projekten
sicher.

Eine schnelle und langfristige Ersatzteilver-
sorgung und hochqualifiziertes Serviceper-
sonal garantieren jedem WOHWA Kunden
Investitionssicherheit. Die komplette SPS
(speicherprogrammierbare Steuerung) und
PC-Software wird im eigenen Hause von
hochqualifizierten Ingenieuren speziell fiir
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gewartet. Alle Steuerungskomponenten
werden so zusammengestellt, dass die
optimale Ldsung fiir jeden einzelnen
Kunden gefunden wird.
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Ein innovatives, individuelles und zukunftssicheres Systemkonzept

Das WOHWA Steuerungskonzept baut auf
einzelnen, unabhéngig voneinander arbei-
tenden zentralen oder dezentralen System-
steuerungen fiir die Dosier-, Aufbereitungs-
und Automatisierungstechnik auf. Diese
konnen wiederum uber Feldbussyteme, wie
z.B. PROFIBUS, untereinander verbunden
werden, wenn dies der Anlagenaufbau
verlangt. Jede einzelne Systemsteuerung
wird mit einer SPS (speicherprogrammier-
baren Steuerung) von Siemens, Schneider,

Visualisierung
Werksteuerung
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Mitsubishi oder Allan-Bradley entsprechend Uber die Intranet-Infrastruktur (Ethernet) in
dem Kundenwunsch ausgeriistet. der Anlage kdnnen wiederum zusétzliche
Sytemkomponenten, wie z.B. Bandwaagen,
Das iibergeordnete User Interface der Drucker, Kamerasysteme, Kartenlesesysteme
Gesamtanlage im Leitstand wird wiederum einfach eingebunden werden. Das komplette
auf unabhangig voneinander arbeitenden Intranet (Ethernet) mit allen Sytemsteuerun-
Standard-PCs visualisiert und bedient. gen wird dann an das Internet gekoppelt und
Die unterschiedlichen PCs und speicher- kann somit einfach ferngewartet werden.

programierbaren Steuerungen sind unter-
einander (iber ein werksinternes Intranet
(Ethernet) miteinander verbunden.

Datenbank
Datenspeicher
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Schaltschrank
Werksteuerung

Softwareentwicklungsteam und Applikationsprogrammierung



Integrierte Steuerung von Kegelbrechern

Mannloser Vorbruch, vollautomatisiert

Visulisierung Steuerung Kegelbrecher

Rezepteingabemaske Brecherbeschickung mit Brecherparametern

Vorbruchautomatisierungen
Eine sichere und effiziente Regelung der
Aufgabe, z.B. durch einen Schubwagen
auf einen Brecher, wird durch die Messung
des Fiillgrades des Brechers am Einlauf,
der Stomaufnahme des Brechers und die
gleichzeitige gravimetrische Messung des
Materialstroms auf einem der nachfolgen-
den Bander, iiber eine WOHWA Bandwaage
erzielt.

Brechersteuerungen

Steuerungen und Regelungen von Kegel-
brechern bzw. Prallmiihlen kénnen einfach
und kostengiinstig in die Aufbereitungs-
anlage eingebunden werden.

Dosierte Beschickung von
Brechern oder Siebmaschinen -
volumetrisch und/oder
gravimetrisch

Die rezeptabhéngige dosierte Beschickung
von Brechern und Siebmaschinen mit
Schiebern, Bandern, Rinnen oder Dosier-
bandwaagen erlaubt in Verbindung mit
der Parametrierung von Brechersystemen
hervorragende Brechergebnisse und eine
optimale Auslastung der Anlage.
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Integrierte Rader- oder Ultra-
schallfiillstandsmessung

Optimierung der Siebauslastung iiber gravimetrische Aufgaberegelung

Der bedienerlose Nachtbetrieb, bei dem, ab-
héngig von den Silo- oder Haldenfiillstdnden
und der Rezeptvorwahl, die entsprechenden
Brecher und Siebe beschickt werden, bis der
vorgegebene Silohaldenfiillstand erreicht ist,
gibt dem Anlagenbetreiber die Moglichkeit,
seine Produktionskapazitaten unabhénig
vom Bedienpersonal zu optimieren.

Beschickungsoptimierung
Separate Eingabefelder fiir die unterschied-
lichen Aufgabeorgane, wie z.B. Rinnen, Dosier-
schieber, Dosierbdnder, Dosierbandwaagen
oder Schnecken geben dem Bediener die
Maoglichkeit, Aufgabeleistungen zu definie-
ren. Uber separate Start- und Stopp-Buttons
wird die Aufgabe gestartet oder gestoppt.

Komfortabler Handbetrieb

Uber einfaches Umschalten vom Automa-
tikbetrieb auf den Handbetrieb direkt am
Visualisierungsmonitor schaltet der Bediener
jeden einzelnen Antrieb manuell ein und aus.
Zusétzlich besteht die Mdglichkeit, tiber
einen Analogabgleich die unerschiedlichen
Filllstandssonden nachzujustieren.



Mobile Handbedieneinheit
Mobile Handbedieneinheiten geben dem
Anlagenpersonal die Mdglichkeit, Instand-
haltungs- und Wartungsarbeiten komfor-
tabel durchzufiihren.

Fehlermeldungen

Durch das automatische Erkennen und
Aufzeichnen von Fehlern bei Maschinen

und deren statistische Auswertung dient
diese Maske zur Schwachstellenanalyse der
Anlage.

Mobiles Handbedienterminal

Bandwaage fiir Aufgaberegelung/Materialstrommessung

Materialflussanalyse

WOHWA Bandwaagen kénnen entsprechend
den individuellen Bediirfnissen der Kunden

in die Sytemsteuerung integriert werden. Die
erfassten Werte werden im entsprechenden
Prozessbild direkt visualisiert. Ein Leistungs-
schreiber jeder Bandwaage kann in einer
separaten Maske integriert werden, um dem
Betreiber zu jeder Zeit zu zeigen, mit welcher
Auslastung der entsprechende Anlagenteil
(taglich, wochentlich, jahrlich) gefahren wur-
de. Jede einzelne Waage kann zentral in der
Visualisierung nullgestellt und justiert werden,
um genaue Messergebnisse zu erreichen

und eventuell auftretende Messfehler zu
erkennen.

Silofullstinde

Die einzelnen Fiillstande werden uiber
Radar- oder Ultraschallsonden erfasst und
mit Farbumschlag fiir minimalen, maximalen
und normalen Fiillstand direkt in der Visua-
lisierung des WOHWA CGS39 Systems dem
Bediener Kklar und tbersichtlich dargestellt.
Im Parametrierungsmodus kann der Bedie-
ner Max- und Minwerte entsprechend den
Erfordernissen der Anlage einstellen.

Alarmmeldung nach Zeit von 29.11.2012 bis 11.12.2012
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Fehlermeldungsmaske fiir jedes Aggregat Maske Eingabeb
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Integrierte Materialflussanalyse (iber Bandwaagenleistungsschreiber

Verkabelung



Mehrplatzfahigkeit
Selbstversténdlich kann die WOHWA Dosier-
und Verladesteuerung CGS39 bei Bedarf
von mehreren Bedienplatzen aus bedient
werden.

Energiecontrolling nach

DIN ISO 50001

Uber das Energiecontrollingsystem ECS21
von WOHWA, das speziell fiir die Schittgut-
industrie entwickelt wurde, kann ein Lastab-
wurf zur Reduzierung von Leistungsspitzen
direkt in das Steuerungssystem integriert
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werden. Zudem konnen individuelle Kenn-
zahlen (kWh/t) der unterschiedlichen Anlagen-
teile und Aggregate (ber die Messung des
elektrischen Verbrauchs und die Erfassung
der Tonnage berechnet und protokolliert
werden. Die resultierenden Werte werden
liber frei wahlbare Zeitintervalle dargestellt,
verglichen und analysiert, um entsprechende
MaBnahmen zur Energieeinsparung zu kal-
kulieren und zu bewerten. Weitere Informa-
tionen enthalt der Prospekt WOHWA ECS21
Energiecontrollingsystem.

eschickungsleistungen auf Brecher oder Sieb

Energiecontrolling
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Trafostation und Kompensationsanlage

Integrierte Steuerungen von Pralimihlen

Verkabelung inklusive
Beleuchtung

Alle Verkabelungsarbeiten werden bei Bedarf
von WOHWA angeboten. Ein kompetentes
und zuverlassiges Verkabelungsteam steht
WOHWA zur Verfiigung, so dass jeder Kun-
denwunsch qualitativ hochwertig, schnell
und zuverlassig realisiert werden kann.

Trafostationen, Kompensa-
tionsanlagen und Nieder-
spannungsverteilungen

Auf Wunsch liefert WOHWA die komplette
Energieversorgungsseite fiir die Anlage, wie
Trafostationen, Kompensationsanlage und
Niederspannungsverteilung.

Datensicherung und User Login
Um Stillstandszeiten der Anlage auf ein Mini-
mum zu reduzieren, werden alle wichtigen
Anlagendaten und Eingaben im Hintergrund
vom System PCS35 erfasst und archiviert,
um entsprechende Fehleranalysen durchzu-
flihren. Die Archivierung erfolgt im Netzwerk
auf den entsprechenden Datentrégern oder
manuell und schnell auf einem Memorystick.
Dies spart Zeit im Fehler- oder Havariefall
und unter anderem auch in erheblichem
MaBe Montageeinsitze. Das System hélt
liber das User Login im Hintergrund fest, wer
was, wann und wie gemacht hat und beugt
somit Bedienfehlern vor.



WOHWA CGS39 Steuerungssystem

for Aufbereitungsanlagen im Schittgutbereich

WOHWA Waagenbau GmbH

Ohringer Str. 6 - 74629 Pfedelbach - GERMANY
Fon +49 7941 9131-0 - Fax +49 7941 9131-28
info@woehwa.com - www.woehwa.com

WOHWA Servicemitarbeiter bei der Fernwartung

Wartungsmanagement

Zu jedem Antrieb kann in der Visualisierung
der Anlagensteuerung CGS39 jede not-
wendige Information zur Wartung, wie z.B.
Wartungsintervalle, hinterlegt und erfasst
werden.

Online-Fernwartung

Ein integriertes Fernwartungsmodul und das
Systemmonitoring (Archivierung aller Einga-
ben und Systemzustinde) gibt dem WOHWA
Serviceteam die Maglichkeit, schnell und
zuverldssig Fehler direkt vom Hause WOHWA
aus zu analysieren und zu beheben.

Planerstellung und Dokumentation in EPLAN

Sicherheitskonzept

und Dokumentation

Alle geforderten Herstellererklarungen Gber
alle WOHWA Systeme und Komponenten
werden von WOHWA nach Projektfertig-
stellung geliefert, um dem Anlagenbetreiber
die entsprechende Rechtssicherheit beim
Betreiben seiner Anlage zu garantieren.

AuBerdem werden die entsprechenden
Schaltplane (EPLAN P8), Bedienungsanlei-
tungen und Parametrieranweisungen flr
die einzelnen elektrischen Steuerungs-
komponenten der Anlage und des WOHWA
Steuerungssytems CSG39 nach den all-
gemein giiltigen Normen nach Fertigstellung
der Systemsteuerung geliefert.
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Schulung im WOHWA Schulungscenter

Schulung

Individuelle Schulungen erfolgen direkt vor
Ort durch das speziell geschulte WOHWA
Servicepersonal oder im hausinternen
WOHWA Schulungscenter, um ein sicheres
Betreiben der Anlage zu garantieren.

Fremdsprachenfahigkeit

Das User Interface des WOHWA CGS39
Anlagensystems ist wie alle anderen
WOHWA Produkte fremdsprachenfahig.
Das heiBt im Kalibrierungsmodus kann auf
die gebrauchlichsten Fremdsprachen wie
Englisch und Franzosisch umgeschaltet
werden. Andere Fremdsprachen konnen
auf Anfrage in das System eingepflegt
werden.

EG-Einbau-
erkldrung




